PLC a SIMATIC 2b - Domace ulohy :)
Cvicenie 01
V SIMATIC Manageri, t.j. na Uroven OB1 vloZim Insert New Object > Function 16

Zadanie Ulohy:

- tlacidlom (packou) simulatora (10.2) sa ma motor pasu posuvat doprava (Q8.5),

- tlacidlom (packou) simulatora (10.3) sa ma motor pasu posuvat dolava (Q8.6),

- v pripade, Ze su stlacené obidve tlacidla musi motor zastat, t.j. nesmie sa dopravnikovy pas pohybovat
v ziadnom smere.

Cvicenie 02
V SIMATIC Manageri, t.j. na Uroven OB1 vlozim Insert New Object > Function 15

Zadanie ulohy:

- tlacidlom (packou) simulatora (10.0) sa ma zariadenie, pomocou spinacieho kontaktu, zapnut, sucasne musi
svietit LED (Q4.1),
- tlacidlom (packou) simulatora (10.1) sa ma zariadenie, pomocou rozpinacieho kontaktu, vypnut,
- tlacidlom (packou) simulatora (10.4) predvolte rezim prevadzky:
o ak je 10.4 vypnuté (=0) rezim HAND svieti LED (Q4.2),
¢ ak je 10.4 zapnuté (=1) rezim AUTO svieti LED (Q4.3),
- potvrdte predvoleny rezim 10.4 tlacidlom 10.5,
- po vypnuti zariadenia (Q4.1=0) sa obe prevadzkové rezimy vypnu,
- posuv dopravnikového pasu je mozny iba v rezime HAND.

Cvicenie 03
V SIMATIC Manageri, t.j. na Uroven OB1 vlozim Insert New Object > Function 16

Zadanie Ulohy:

- v prevadzke AUTO sa diely maju prepravit z miesta 1 alebo miesta 2 na miesto konecnej kontroly. To sa
nachadza pri optozavore,
- motor pasu vpravo sa spusti v pripade, Ze:
o miesto 1 je obsadené a sicasne miesto 2 je volné alebo,
¢ miesto 1 je volné a sticasne miesto 2 je obsadené,
- motor sa zastavi, ak diel dosiahne miesto kone&nej kontroly.

Cvicenie 04
V SIMATIC Manageri, t.j. na Uroven OB1 vlozim Insert New Object > Function 16

Zadanie ulohy:

- je totozné so zadanim Ulohy z cvicenia 3 ale,
- motor sa ma zastavit az potom, ako cely diel prejde za optozavoru, t.j. poZaduje sa vyhodnotenie dobeznej
hrany signalu.

Cvicenie 05
V SIMATIC Manageri, t.j. na Uroven OB1 vlozZzim Insert New Object > Function FC14
Zadanie Ulohy:

Signalne Ziarovky (LED) v mieste 1 a 2, a tiez siréna sa maju aktivovat nasledovne:

- signalne Ziarovky (LED) v mieste 1 a 2 maju svietit stalym svetlom, ak sa na pas méze poloZzit novy diel, t.j.:
o pas stoji,
o indukcny snimac 1 nesnima, pretoZe tam nie je polozeny diel,
o indukény snimac 2 nesnima, pretoze tam nie je polozeny diel,
- signalna Ziarovka 1 sa ma rozblikat (svietit prerusovane) frekvenciou 1 Hz, ak:
o pas stoji,
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¢ na pas bol polozeny novy diel, t.j. snimac 1 snima,
- signalna ziarovka 2 sa ma rozblikat (svietit prerusovane) frekvenciou 1 Hz, ak:
o pas stoji,
© na pas bol poloZzeny novy diel, t.j. snimac 2 snima,
- po stlaceni tlacidla 1 alebo tlacidla 2 pri rozsvietenej LED, t.j. po spusteni pasu:
o sa prislusna LED rozblika frekvenciou 2 Hz, kym motor pasu beZzi. Motor sa zastavi po prechode dielu cez
svetelnu zavoru.

PLC a SIMATIC 3b - RieSenia a programy
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