SustruZenie valcovych pléch :)

Valcova plocha je velmi €astym tvarom strojovych sucasti. PretoZe geometricky presnu
valcovu plochu nemoZno vyrobit povoluju vyrobné vykresy odchylky (tolerancie). Vo
vykrese pre kaZdu jednu valcova plochu sa uvadza menovity prlemer a dizka
s prislusnou toleranciou a stupen opracovania. DiZky valcovych ploch st vo vykresoch
v urcitom poradi, ktoré do istej miery ovplyviiuje vyrobny postup.

Po upnuti nastroja a obrobku sa urcia z tabuliek prislusné otacky a posuvy pre hrubovanie. Hrubovanim
pomocou vhodného uberajlceho (naj¢astejsie pravy uberaci nd?) noZa sa odstrani prebytocny material. Dizky
jednotlivych valcovych pldch sa nastavuju podla deliaceho krizku, ru€nym posunom nozovych sani alebo
nardzkami na pozdiZnych saniach. Hibka rezu sa nastavuje na prie¢nych saniach deliaceho kruhu.

Pri sustruzeni na Cisto vyberame vhodny uberaci alebo hladiaci ndz. Podla tabuliek opat nastavime prislusné
otacky a posuv sa nastavime podla predpisaného opracovania. O trocha vacsi menovity priemer sa nastavi na
deliacom kruhu priec¢nych sani a skiSobne sa presustruzi ¢ast plochy. Po premerani priemeru sa nastavi
zostévajuca hodnota a valcova plocha sa presustruZi na pozadovanu dizku. Pred vybranim aj po vybrani
suciastky zo stroja sa premeraju znova jej rozmery.

Rovinu valca pri letmo upnutych obrobkoch ovplyviiuje sibeZnost osi vretena s pozdiznymi alebo noZovymi
safiami. Zavisi od toho ktoré sane sa pri sGstruZeni pouZiju. SibeZnost osi vretena s pozdiznymi safiami sa
nastavi vyrovnavanim stroja na zaklade. Subeznost osi vretena s noZovymi safiami sa vyrovna to¢fiou, na ktorej
su sane uloZené.

Na kvalitu prierezov u letmo uloZzenych obrobkov ma vplyv najma uloZenie sani vo vodiacich plochach
a ulozenie vretena v loziskach. Podstatny vplyv ma aj vyvazenie upinaca s obrobkom, kvalita britu nastroja
a upnutie nastroja. Ak je pri sUstruzeni potrebné podopriet na jednom konci v strediacej jamke upinacim
hrotom alebo medzi upinacie hroty, rovina valca sa nastavuje prie¢cnym prestavenim konika. Pri nastavovani je
mozné pripnut odchylkomer s drziakom do nozZovej hlavy a upnut miesto obrobku valcovy tffi. Dotykovym
hrotom odchylkomera sa nabehne prie¢nym posuvom na valcovy tfi a pozdiZnym posuvom sa prechadza po
celej dizke tfiia. Prie¢ne sa konik nastavuje tak, aby ruci¢ka odchylkomera zostala pri prechadzani v klude. Ak
ma obrobok dostatocny pridavok na opracovanie, je mozné skusmo presustruZzit valcovu plochu obrobku a po
premerani nastavit konika priecne prestavenim podla potreby. Presnost upinacich hrotov a taktiez prevedenie
strediacich jamiek ovplyviuju spolu s Cinitelmi uvadzanych pri letmom upnuti ovalitu plochy obrobku.
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