Hrubovanie )

Pri hrubovani je cielom obrobit pridavok materialu o najhospodarnejSie a v najkratSom
mozZnom case, bez ohladu na presnost, alebo na drsnost povrchu.

Zakladnou poziadavkou pri hrubovani je, aby bol ¢o najviac vyuzity vykon a tuhost stroja a vykon a tuhost
nastroja. Pri hrubovani je potrebné reSpektovat aj tuhost obrobku. Ta je definovana velkostou a tvarom
obrobku, tuhostou upnutia a obrobitelnostou materialu. Z tychto poziadaviek vychadzaju tabulky pre volbu
reznych podmienok.

Z hladiska stroja su rezné podmienky spracované podla velkosti daného stroja. Pri malych a strednych
sustruhoch su charakterizované hlavne vykonom elektromotora, pri velkych sustruhoch su charakterizované
obeznym priemerom.
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