Teplota rezania pri sustruZeni :)

Pri procese obrabania vznika velmi velké mnoZstvo tepla. VacsSina tepla sa tvori v oblasti
strihu, menej tepla je tvoreného trenim medzi trieskami, reznou hranou a obrobkom.
Toto teplo potom spdsobuje zvySenie teploty v oblasti rezu.

Odvadzanie jednotlivych zloziek tepla rezného procesu do triesky, obrobku, nastroja a prostredia zavisi
predovSetkym na reznych podmienkach (predovsetkym na reznej rychlosti), reznom prostredi, a na geometrii
britu rezného nastroja. V idedlnom pripade je najvacsia Cast tepla vzniknutého pri obrabani odvadzana zo zény
rezania trieskou. Rezny nastroj je teplotou triesky zatazovany len tak dlho, ako je s fou v kontakte.

Ak prihliadame na intenzitu opotrebenia nastroja, tak najvyznamnejsia teplota je prave na stykovych miestach
Cela s trieskou a na chrbte s obrobkom. NajcastejSie je stanovena prave stredna teplota, kedZe urcenie
tepelného pola na Cele a chrbte nastroja je velmi narocné. Tato teplota je inak nazyvana aj ako teplota rezania.
Teplota rezania je nizSia ako maximalna teplota v stykovych miestach. Teplota stykovych miest byva v priemere
0 50+100 % vysSia ako teplota na chrbte. RozloZenie tepla a teplotu mézeme vidiet na obrazku.
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Teplo a teplota v procese obrabania kovov
Meranie teploty rezania je mozné vykonavat réznymi typmi termoclankov. NajcastejSie vyuZivanym je
prirodzeny termoclanok. Meria sa nim stredna teplota vietkych stykovych pléch medzi obrobkom a nastrojom.
Vyhodou prirodzeného termoclanku je registrovanie okamzitej zmeny teploty rezania. Metéda prirodzeného
termoclanku sa vyuZiva nie len pri experimentalnej praci, ale moze sluzit aj ako jeden z moznych snimacov
obrabacieho stroja s adaptivnym riadenim.
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