Rezné podmienky pri sustruZeni :)

Pri sustruZeni je rychlost a pohyb rezného nastroja Specifikovana prostrednictvom
niekolkych parametrov. Tieto parametre sa vyberaju pre kaZzdu operaciu na zaklade
materialu obrobku, materialu nastroja, velkosti nastroja a dalSich. Parametrom
ststruZenia, ktory moze ovplyvnit proces si: rezna rychlost, posuv, hibka rezu.

Hlavné rezné parametre sustruZenia:
v, - rezna rychlost, n - otacky vretena, a, - prisuv, f, - posuv

Hlavnym pohybom je vacsinou rotacny pohyb obrobku, pricom rychlost hlavného pohybu je zarover reznou
rychlostou v.. Rezna rychlost je definovana aj ako obvodova rychlost merana na obrabanom povrchu.

Za Ucelom vytvarania menSieho tepla pocas sustruzenia je mozné znizit reznu rychlost. Rezna rychlost musi byt
v8ak dostatocne vysoka, aby ,zmakdcila” materidl polotovaru v oblasti rezu. Pri vysSich reznych rychlostiach sa za
jednotku €asu vytvori viac triesok. Viac vytvorenych triesok znamena, Ze vac¢si objem materialu odvedie viac
tepla z oblasti rezu. VysSie rezné rychlosti maju za nasledok vysSie teploty na reznej hrane. (KOCMAN,2005)

Reznu rychlost urcujeme z nasledujuceho vztahu:
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kde:

V.- rezna rychlost (m.min™),
- D - priemer obrabanej plochy (mm),
- n - pocet otacok (min™).

Posuv je draha vykonana nastrojom za jednu otacku obrobku. Posuv sa voli ¢o najvacsi v zavislosti na
pozadovanych parametroch Struktlry obrabanej plochy. MéZeme ho vyjadrit nasledujicimi vztahmi:

f, = fme (mm.ot™1)

Minutovy posuv (rychlost posuvu):

fmin = Vp = fan (mm.min™1)
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kde:

- f, - posuv na otacku (mm.ot"),
- f..n — Mindtovy posuv (mm.min™),
- n - pocCet otacok vretena (min™).

Hibka rezu (prisuv), oznacovana ako a, (mm), je Cast rezu ktord sustruznicky ndz ubera pri jednom zabere. Tato
hibka je limitovand mechanickymi vlastnostami obrdbaného materialu, tuhostou obrobku, a spésobom
obrabania. Z hladiska hospodarnosti sa hibka rezu voli o najva&sia. Idealny pripad je, ked je cely pridavok na
obrabanie odobrany jednou trieskou.
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