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Dopravny pas

Ohladom dopravnych pasov existuje dostatok prevadzkovych skdsenosti. Tieto ukazuju, Ze vzniknuté poruchy
su nahodne rozlozené po celt dobu a pocas celého prevadzkového casu.

Nakolko dopravny pas je relativne jednoduchy systém, oprava moéze prebehnut rychlo a pomocou
Standardnych nahradnych dielov.

V tomto pripade preventivne opatrenia nemaju zmysel, pretoze by kvéli tomu doslo ku vzniku zbytocnych
nakladov na personal a material.

Vdaka kratkemu ¢€asu opravy sa porucha da odstranit rychlo. To obmedzuje aj ndklady na odstranenie poruchy.
Monitorovacia technika sa preto nevyuZije.

Hospodarne rieSenie v tomto pripade predstavuje Udrzba vyvolana udalostou.
Frézovacka

V pripade frézovacky sa do Uvahy musia brat jej jednotlivé konStrukéné jednotky. Existuje mnoZzstvo
konStrukcénych jednotiek, ktoré vyzaduju pravidelné prehliadky a Udrzbu, ako je napriklad oblast mazania a
hydrauliky. Tieto sa realizuju spolocne s pracami na susednych podsystémoch, a preto su zahrnuté do
spolocného planu.

Frézovacka je velmi komplexny systém. V pripade poruchy moze jej vyhladavanie, oprava a zaobstaravanie
nahradnych casti trvat dlho. To vedie k vysokym nakladom vzniknutych vypadkom, pretoze v tomto Case vyroba
neprebieha. Preto sa opatrenia Udrzby musia naplanovat vcas.

Mnozstvo réznych komponentov a suciastok frézovacky ma vzdy rézny charakter poruch, ¢o stazuje udrzbu v
zadanych intervaloch. PoZiadavky vyrobcu na preventivnu Udrzbu su na hospodarnost prevadzky prilis velké,
pretoZze zahfhaju aj vysoku bezpecnostnu prirazku.

Aby bolo mozné najst optimalne rieSenie medzi nevyhnutnymi opatreniami Udrzby a nizkymi nakladmi na
udrZzbu je nevyhnutné stav zariadenia sledovat pomocou prehliadok a monitorovacej techniky. Pocas prehliadky
sa mbze preverit mnozstvo kritérii bez toho, aby sa zariadenie muselo odstavit. Monitorovacia technika
vykonava stalu kontrolu, napriklad kontrolu mnozZstiev mazania, teploty alebo vibracii. Okrem toho sa kvalita
vyroby mdze zistit ndhodnymi meraniami.

Pokial sa jedna alebo viacero sledovanych veli¢in odchyli od svojej normalnej hodnoty, je nevyhnutné niektoré z
opatreni UdrZby. Toto opatrenie sa da potom naplanovat a uskutocni sa len v pripade potreby. Vtedy prebehne
udrzba v zavislosti od stavu.

Ovladanie a napajanie elektrinou

Prehliadka tychto zariadeni sa vykonava v stanovenych intervaloch a ¢asoch. Pre elektrické zariadenia
profesijna organizacia predpisuje pravidelné kontroly. Musia sa opakovat vzdy v urcenych intervaloch. Kedze
tieto kontroly sa nemusia vykonavat presne v stanoveny den, mdzu sa spojit s inymi opatreniami Udrzby a
kontroly. KedZe sa elektrické jednotky tykaju vSetkych podsystémov obrabacej stanice, zahrnu sa tieto prace do
spolo¢ného planu udrzby a prehliadok.

Okrem toho sa uskutocni len udrzba vyvolana udalostou. K porucham elektrickych zariadeni dochadza len
velmi zriedkavo, takZe doplfujlce opatrenia Udrzby a prehliadok su zbytocne prilis nakladné.
Robot

Vyrobcovia vyrabaju roboty sériovo. Preto su k dispozicii rozsiahle odporucania vyrobcu pre plan vykonavania
Udrzby a prehliadok.
Po urcitom Case sa na zaklade prevadzkovych podmienok urci, po kolkych cykloch prevadzky sa dosiahne

hranica opotrebovania chapadla robota. Preto sa planuje v€asna a preventivha vymena chapadla. Zariadenie sa
moZe odstavit v momente, ktory je pre vyrobu vyhovujuci, napriklad cez vikend.

Za tychto podmienok je hospodarnym rieSenim Udrzba v stanovenych intervaloch. Prestoje sa vdaka urcitej
malej zasobe nahradnych dielov daju obmedzit na minimum.
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Kompletné zariadenie

Okrem toho existuje mnozstvo jednotiek, ktorych Udrzba sa musi vykonavat CastejSie a pravidelne. Napriklad je
to mazanie a vizualne kontroly, ktoré ale nie su ¢asovo narocné. Tieto prace sa realizuju spolocne s rovnakymi
¢innostami na inych podsystémoch.

Obvykle sa vykonavaju v pevne zadanych ¢asovych intervaloch, ktoré sa orientuju podla Udajov od vyrobcu a su
zahrnuté v pracach na inych podsystémoch.
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